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Beheizbare Kalanderwalze 

Die Erfindung betrifft eine mittels eines Heizmediums flussigen und/oder gasformi- 
gen Aggregatzustandes beheizbare Kalanderwalze mit einem mit peripheren Boh- 
^^^ungen ausgestatteten Walzenkorper, der beidseitig mit Zu- und Ableitungen fur 
^^Vas Heizmedium ausgestatteten Flanschzapfen versehen ist, und bei der die je- 
weiligen Endbereiche der peripheren Bohrungen mit thermischen Isolierbuchsen 
ausgestattet sind. Derartige Kalanderwalzen werden verbreitet bspw. zur Papier- 
herstellung eingesetzt. Die Fortentwicklung der Prozesse bei der Bahnherstellung 
jedoch erfordern eine immer exaktere Zylindrizitat der heizbaren Kalanderwalzen 
infolge geanderter Temperaturen und unterschiedlichen Bahnbreiten. Hierbei kon- 
nen insbesondere thermisch bedingte Abmessungsdifferenzen von wenigen pm 
beim zu erstellenderTPr^ukrubeTclessen Gut^oder gar Aus^fTOI3nentscheiden. 

Man hat durch Biegeausgleichswalzen (Multizonenwalzen) versucht, Formfehler 

•er beheizbaren Kalanderwalzen zu kompensieren, die auf der mechanischen 
iegung und Bereichen unterschiedlicher Temperaturen beruhen. Dies hat sich 
aber nur bewahrt, solange die Formfehler relativ langwellig sind und das Korrek- 
turpotential der Biegeausgleichswalze hinreichend ist. Andererseits hat man bei 
beheizbaren Kalanderwalzen versucht, durch unterschiedliche Thermoisolierun- 
gen die Warmeeinbringung in den Walzenkorper zu steuern. Auch gezielte Tem- 
perierungen bzw. Isolierungen der Zapfenflansche zur Kompensation von Fehlern 
sind bekannt. Vielfach werden die Mundungsbereiche der peripheren Bohrungen 
mit fest angebrachten thermischen Isolierbuchsen ausgestattet, urn die Warme- 
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ubertragung in den Endbereichen des Walzenkorpers und damit uber die von der 
Bahnbreite genutzten Bereiche hinaus zu dampfen. 

Die Erfindung geht von der Aufgabe aus, die Warmeubertragung von den vom 
~ Heizmedium durchflossenen peripheren Bohrungen zur Mantelflache des Walzen- 
korpers dem jeweiligen Warmebedarf derart anzupassen, dafc die schadlichen 
Abmessungsdifferenzen in das Produkt nicht beeintrachtigenden Grenzen gehal- 
ten wird. 

•Geldst wird diese Aufgabe mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 . Sie erlau- 
^en eine variable thermische Randabschottung des Walzenkorpers und somit eine 
Beeinflussung auf das Thermoprofil des Walzenkorpers in seinem Randbereich, 
mit dem seine Anpassung an unterschiedliche Warmeabnahmen in den Bahn- 
breiten-Endbereichen ebenso berucksichtigt werden kann, wie die jeweilig gefah- 
rene Bahnbreite, wobei eine einfache, effektive und zentrale Anpassungsmoglich- 
keit geschaffen ist. 

Vorteilhafte, zweckmafiige und erfinderische Weiterbildungen des Gegenstandes 
des Patentanspruchs sind den Unteranspruchen entnehmbar. 

«ri einzelnen sind die Merkmale der Erfindung anhand der Beschreibung eines 
usfuhrungsbeispieles in Verbindung mit einer dieses darstellenden Zeichnung 
erlautert. 

In der Zeichnung sind geschnitten und unterbrochen zwei Ausschnitte aus dem 
Walzenkorper 1 einer beheizbaren Kalanderwalze dargestellt, an die sich, eben- 
falls abgebrochen und im Vertikalschnitt gezeigt, zwei Flanschzapfen 2 und 3 an- 
schliefien. Im Bereiche des AufSenmantels sind peripher angeordnete Bohrungen 
4 vorgesehen, die von einer im Flanschzapfen 3 angeordneten Zuleitung mit ei- 
nem flussigen und/oder gasformigen Heizmedium gespeist werden. Der 
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Flanschzapfen 3 ist hierfur mit radial verlaufenden Nuten 5 versehen, die mit je- 
weils einem Einsatzkorper 6 bestuckt sind, der einen ersten Leitweg zur Mundung 
einer der Bohrungen 4 aufweist, und die einen zweiten Leitweg enthalten, der 
oben seitlich abbiegt oder sich verzweigt und damit mit benachbarten Mundungen 
~- aer oonrungen 4 in verDinaung steht. In den Flanschz apfen 2 ist eine um l aufende 
Nut 7 eingearbeitet, welche alle linksseitigen Mundungen der peripheren Bohrun- 
gen 4 miteinander verbindet. 

Zur Dampfung des Warmeuberganges im Bereiche der Enden der Bahnbreite urn 

•den Walzenkorper zu legender Papierbahnen sind die Endbereiche der peripheren 
^ohrungen 4 mit thermischen Isolierbuchsen 8 ausgestattet, die zur Drosselung 
des Warmeuberganges bspw. einstuckig aus Kunststoff erstellt sein konnen, die 
aber auch aus Metall mit Kunststoffbeschichtung oder aber mehrschichtig erstellt 
sein konnen, wobei mindestens eine der Zwischenschichteri thermisch isoliert. Der 
nach innen gewandte Bereich 12 der Isolierbuchse 8 ist im Ausfuhrungsbeispiel 
abgeschragt ausgefuhrt, so dali die in der Darstellung obere Seite sich auf einen 
in de Bohrung 4 gebildeten Flansch abstutzt, wahrend die gegenuberliegende 
Seite wesentlich kurzer ausgefuhrt ist. Die thermischen Isolierbuchsen 8 isolieren 
daher nach der einen Seite wesentlich starker als nach der anderen, und da sie 
nicht fest eingebracht worden sind, bspw. eingestaucht, sondem leicht drehbar 

•ehalten sind, ist es moglich, durch Drehung der Isolierbuchsen 8 den Warme- 
bergang im Endbereich der Bohrungen 4 zu steuern bzw. einzustellen. In der 
dargestellten Stellung findet zum Mantel des Walzenkorpers 1 hin eine Dampfung 
des Warmeflusses statt, die aufgehoben werden konnte, wenn die Isolierbuchsen 
8 gegenuber der dargestellten Lage urn 180° verdreht wurden. Dann wurde der 
Warmeubergang zum Aulienmantel hin nicht durch Isolierschichten gestort und 
damit intensiviert. 

Zur Einstellung der Lage der Isolierbuchsen sind deren aufcere Stirnseiten mit ei- 
nem Zahnkranz mit nach auGen auskragenden Zahnen ausgestattet. In die Nut 7 
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ist ein Zahnkranz 9 eingelegt, der an der AuGenflanke der Nut gefuhrt wird und 
einen so grofJen Durchmesser aufweist, dafi seine Zahne mit jeweils den nach 
auBen stehenden Zahnen der Isolierbuchsen 8 karnmen. Dieser Zahnkranz 9 
weist auch auf seiner den Isolierbuchsen 8 abgewandten Seite eine entsprechen- 
~ de Verzahnung auf, die mit einer Verzahnung 13 eines tmsteiiDolzens 10 kammt. 
Dieser Einstellbolzen ist durch eine Schraube mit einem Stellkopf 11 verbunden, 
der vermittels eines Werkzeuges einstellbar ist. 

Damit besteht die Moglichkeit, mittels eines Werkzeuges den Stellkopf 11 zu beta- 

•tigen, der mit seiner Verzahnung 13 den Zahnkranz 9 verstellt, der seinerseits in 
f\e Stirnverzahnungen samtlicher auf der gleichen Seite mundenden Isolierbuch- 
sen 8 eingreift und diese im gewunschten MalJe verstellt, so dafJ der Warmeuber- 
gang im gewunschten MafJe bestimmt wird. 

Eine gleichartige Anordnung ist auf der Gegenseite vorgesehen: Hier wird eben- 
falls ein Zahnkranz 14 durch einen Stellkopf 11 verdreht und verdreht seinerseits 

hiprhei die Isolierbuchsen 8, die mit ihrer St irnverzahnun g in den Zahnkranz 14 

eingreifen. 

Die Anordnung ist einer grdfleren Anzahl von Varianten fahig. So kann bspw. der 

•itellkopf als flanschzapfenfester Fuhrungskorper ausgebildet sein und der Stell- 
organg durch formschlussiges Betatigen der entsprechenden Schraube erfolgen. 
Es ist auch nicht erforderlich, die Einstellbolzen 10 nur jeweils einmal per 
Flanschzapfen 2 bzw. 3 vorzusehen, ebensowenig wie es erforderlich ist, diese 
achsparallel anzuordnen: Radial gestellte Einstellbolzen benotigen keine Zahn- 
kranze, sondern nur einfache Stirnrader, so dali der Querschnitt der umlaufenden 
Nut 7 nicht beeintrachtigt wird. Auch die Form der Isolierbuchsen la(5t sich weit 
wandeln, wobei wohl die einfachsten Form die dargestellte ist ( bei der die Isolier- 
buchse an einer schragen Flache endet; es ware aber auch moglich, bspw. durch 
einen Axialschnitt das Buchsenende aufzuteilen und eines der gebildeten Halbroh- 
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re zu entfernen. SchlieBlich kann auch die gan 29 Einstellvorrichtung so ausgebil- 
det werden, das die Isolierbuchsen 8 in den Mundungsbereichen der penpheren 
Bohrungen axial verschoben werden. In jederr, Falie wird im Grenzbereich der 
^? 8 ! , ^^ ,e * Bahnen durch unterschiedlich weite, im Metall 

■ntensmert Oder gedrosselt. so daS die gewOnschte Eins.ellung ermaglich. wird 
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Patentanspriiche 

1 . Mittels eines Heizmediums flussigen und/ocler gasformigen Aggregatzustandes 

• beheizbare Kalanderwalze mit einem mit peripheren Bohrungen ausgestatteten 
Walzenkorper, der beidseitig mit Zu- und Ableitungen fur das Heizmedium 
ausgestatteten Flanschzapfen versehen ist, und bei dem die jeweiligen Endbe- 
reiche der peripheren Bohrungen mit thermischen Isolierbuchsen bestuckt 
sind, 

g e k e n n z e i c h n e t durch 

den Flanschzapfen (2, 3) zugeordnete Einstellvorrichtungen zur bestimmbaren 
Drehung und/oder Axialver schiebun g der Isolierbuchsen ( 8). 

2. Kalanderwalze nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

• da(i die Isolierbuchsen (8) im Bereiche (12) ihrer inneren Enden sich nur uber 
Teilkreise erstrecken. 

3. Kalanderwalze nach Anspruchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafJ in einem dem inneren Ende zugeordneten Bereiche (12) sich die Isolier- 
buchsen (8) nur uber einen vorgegebenen Zentriwinkel erstrecken. 
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4. Kalanderwalze nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, 

Bereiche'(12) sich uber eine zum inneren Ende 
abnehmenaen ZenTnwinkel erstrecRerT ■ 




5. Kalanderwalze nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Isolierbuchsen (8) an ihrer auGeren Stirnseiten je mit einer Verzahnung 
ausgestattet sind, die mit der Verzahnung eines in einer um.aufenden Nut (7) 
des jeweils zugewandten Flanschzapfens (2, 3) angeordneten Zahnkranzes (9 



6. Kalanderwalze nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

das die Flanschzapfen (2, 3) jeweils mindestens einen Einste.lbolzen (10) auf- 
we IS en, dessen dem Walzenkorper (1) zugewandtes Oder auf dessen Achse 
genchtetes Ende einen Zahnkranz bzw. ein Zahnrad autweisen 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Bei einer mittels eines Heizmediums nussigen und/oder gasformigen Aggregatzu- 
standes beheizbaren Kalanderwalze mit einem mit peripheren Bohrungen ausge- 
statteten Walzenkorper, der beidseitig mit Zu- und Ableitungen fur das Heizmedi- 
um ausgestatteten Flanschzapfen versehen ist, und bei dem die jeweiligen Endbe- 
reiche der peripheren Bohrungen mit thermischen Isolierbuchsen bestuckt sind, 
soil die Warmeubertragung von den vom Heizmedium durchflossenen peripheren 
Bohrungen zur Mantelflache des Walzenkorpers dem jeweiligen Warmebedarf 
derart anzupassen sein, daQ> die schadlichen Abmessungsdifferenzen in das Pro- 
dukt nicht beeintrachtigenden Grenzen gehalten wird. Dazu wird vorgeschlagen, 
den Flanschzapfen Einstellvorrichtungen zur bestimmbaren Drehung und/oder 
Axialverschiebung der Isolierbuchsen zuzuordnen. 
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